
2024年江阴市危险化学品罐体产品质量

监督抽查实施细则

1.范围

本细则适用于2024年江阴市市场监督管理局组织的生产领域危险化学品罐体产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2.抽样方法

在生产企业产品抽样时，应当随机抽取有产品质量检验合格证明或以任何其他形式表明合格的待销产品，抽样基数应当满足抽样代表性要求。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生,本次专项监督抽查时随机数采用扑克牌法产生。所抽取样品为检验样品，储存用罐体需进行现场检测，无需检验备份样品。抽样信息、抽取数量按表1-2的规定抽取。

表1各类产品抽样应明确的信息
	序号
	产品种类
	产品名称
	备注

（涉及不同材质、规格的产品在备注中说明）

	1
	储存用罐体
	储存用钢罐体
	标注产品编号

	
	
	储存用玻璃钢罐体
	标注产品编号


表2各类产品的抽样数量
	序号
	产品种类
	产品名称
	抽样数量
	检验数量
	备样数量

	1
	储存用罐体
	储存用钢罐体
	2台
	2台
	/

	
	
	储存用玻璃钢罐体
	2台
	2台
	/


3.检验依据

检验项目、检验依据、检验检测方法见表3-4

表3  储存用钢罐体产品检验项目
	序号
	检验项目
	检验内容
	检验依据

	1
	资料检查
	设计文件
出厂文件
	NB/T 47003.1-2022 常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器

	2
	外观检验

	外表面涂装
标志标识
铭牌
焊接接头及母材内外表面质量
	NB/T 47003.1-2022 常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器

	3
	结构检验
	封头
罐体的横截面
焊缝布置
筒体与封头的连接
支座
	NB/T 47003.1-2022 常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器



	
	
	
	

	4
	几何尺寸检验
	罐体外形尺寸
单个筒节的最小长度
壁厚
	NB/T 47003.1-2022 常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器

	5
	附件检验
	阀门
其他安全附件
	NB/T 47003.1-2022 常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器

	6
	无损检测
	无损检测报告审查
射线底片审查
焊缝质量射线抽查(必要时，抽查5%)
	NB/T 47003.1-2022 常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器

	7
	试验
	1.盛水试验（按设计要求）
2.耐压试验（按设计要求）
3.气密性试验（按设计要求）
	NB/T 47003.1-2022 常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器

	注：产品标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。


表4 储存用玻璃钢罐体产品检验项目

	序号
	检验项目
	检验内容
	检验依据

	1
	资料检查
	设计文件
出厂文件
	HG/T 20696-2018玻璃钢化工设备设计规定(附条文说明)

	2
	外观质量检验
	标志标识
铭牌
内外表面质量
	HG/T 20696-2018玻璃钢化工设备设计规定(附条文说明) 

	3
	结构检验
	封头
罐体的横截面
筒体与封头的连接
支座
	HG/T 20696-2018玻璃钢化工设备设计规定(附条文说明)

	4
	几何尺寸检验
	罐体外形尺寸
壁厚
	HG/T 20696-2018玻璃钢化工设备设计规定(附条文说明)

	5
	硬度检测
	外表面巴柯尔硬度
	GB/T 3854-2017 增强塑料巴柯尔硬度试验方法
HG/T 20696-2018玻璃钢化工设备设计规定(附条文说明)

	6
	附件检查
	阀门
其他安全附件
	HG/T 20696-2018玻璃钢化工设备设计规定(附条文说明)

	7
	试验
	盛水试验（按设计要求）
耐压试验（按设计要求）
	HG/T 20696-2018玻璃钢化工设备设计规定(附条文说明)

	注：产品标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。


检验方法包括相关产品标准及试验方法标准。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
4.判定规则

4.1依据标准

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本方案。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本方案。

本方案按照（X）XK12-002《危险化学品包装物、容器产品生产许可证实施细则（二）（危险化学品罐体产品部分）》，涉及的标准如下：

NB/T 47003.1-2022《常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器》
HG/T 20696-2018《玻璃钢化工设备设计规定(附条文说明)》

相关的法律法规、部门规章和规范；

现行有效的企业标准及产品明示质量要求。

4.2判定原则

4.2.1单项判定

检验项目单项判定原则见表5-6。经检验，检验项目符合单项判定原则，判该单项合格。检验项目不符合单项判定原则，判该单项不合格。

表5  储存用钢罐体单项判定原则

	序号
	检验项目
	样本数量

n
	判定原则

［Ac  Re］
	检验程序

	1
	资料检查
	1
	［0    1］
	——

	2
	外观检验
	1
	［0    1］
	

	3
	结构检验
	1
	［0    1］
	

	4
	几何尺寸检验
	1
	［0    1］
	

	5
	附件检验
	1
	［0    1］
	

	6
	无损检测
	1
	［0    1］
	

	7
	试验
	1
	［0    1］
	

	检验项目出现一项或一项以上不合格，该样品判为不合格。


表6 储存用钢罐体单项判定原则

	序号
	检验项目
	样本数量

n
	判定原则

［Ac  Re］
	检验程序

	1
	资料检查
	1
	［0    1］
	——

	2
	外观质量检验
	1
	［0    1］
	

	3
	结构检验
	1
	［0    1］
	

	4
	几何尺寸检验
	1
	［0    1］
	

	5
	硬度检测
	1
	［0    1］
	

	6
	附件检查
	1
	［0    1］
	

	7
	试验
	1
	［0    1］
	

	检验项目出现一项或一项以上不合格，该样品判为不合格。


4.2.2综合判定

罐体产品：

2个罐体产品均合格，判定为被抽查产品合格。

表7   罐体检验检测报告结论用语

	序号
	适用条件
	报告结论用语

	1
	所检项目均合格
	所检项目全部合格结论用语：经抽样检验，所检项目符合××标准和（X）XK12-002《危险化学品包装物、容器产品生产许可证实施细则（二）》，判定为未发现不合格。

	2
	所检项目存在不合格
	当产品存在项目不合格时结论用语：经抽样检验，××项目不符合××标准和（X）XK12-002《危险化学品包装物、容器产品生产许可证实施细则（二）》，判定为不合格。

	注：NB/T 47003.1-2022《常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器》与HG/T 20696-2018《玻璃钢化工设备设计规定(附条文说明)》。


若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

5.异议处理

5.1对监督抽查程序有异议的，由江阴市市场监督管理局核查相关证据后维持或者撤销原检验结果。
5.2对检验结果有异议的，江阴市市场监督管理局核查相关证据，能够证明原检验结果准确的，维持原检验结果；不能证明原检验结果准确，需要进行复检的，由江阴市市场监督管理局指定复检机构进行复检，复检结果为本次监督抽查最终结论。

5.3对样品信息有异议的，江阴市市场监督管理局核查样品确认情况和生产企业提交证明材料后，维持或者撤销原检验结果。

5.4本次检测相关产品标准及有关规定中无不予复检的项目。
